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1. Introduccion.

El objetivo de esta aplicacion es suministrar a las almazaras productoras de
aceite de oliva una gestion de un sistemdraeabilidad para sus productos. La
trazabilidad de los productos esta forma parte adeltrol de calidad en una
produccion controlada e integrada.

La trazabilidad, en el sector que nos ocupa, se define como la capacidad de
identificar y controlar un producto en todas las fases que van desde su recoleccion
hasta su venta o salida de la almazara en cuedgggesus formas.

Asi, para un aceite, ya sea envasado o a granel, interesa conocer:

La identificacién de laona geogréficay el oleicultor.

Los datos relativos a sproceso de fabricacion maquinaria que
interviene, tiempos, cantidad de productos aarab afiadidos.

Los datos de lagperaciones en bodega

En el caso de que fuese un aceite envasado el que se esta analizando,
identificar los lotes denaterial auxiliar usados para el proceso de
envasado (cajas, envases, etiquetas, tapones, etc).

Si lo quese identifica es una salida de aceite a granel, conocer los
datos del destino de ese aceite, conductor, matricula de la cisterna e
incluso el numero de albaran de ese envio.

Esta aplicacién permite el control en todas las partes de la almazara:

Patio. Entrada de aceituna por parte de los oleicultores.

Fabrica. Molturacion de la aceituna produciendo el aceite.

Bodega Almacenamiento del aceite en los depdsitos de la almazara.
Almacén. Control de lotes de aceite envasado y de material auxiliar
usado paralgroceso de envasado de aceite.

A continuacion, se detalla los procesos y controles tratados en cada parte.

1.1.Patio.

En el patio se reciben las aceitunas de los oleicultores. Para cada entrada
de aceituna se realiza una pesada que determina la dashti@deeituna recibida.
Esta aceituna pasa a una tolva que la lleva a la fabrica.

En esta parte se controlan los siguientes procesos:

Entrada de aceituna En esta entrada se reflejan los datos del

oleicultor, asi como la parcela origen y los datosixeata la pesada

(numero de vale, fecha y hora, cantidad, variedad / calidad, suelo) y

tolva destino.

Importacién de entradas Una opcion de utilidad es importar las

entradas generadas en otro programa o en la bascula a esta aplicacion,
4
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generando la listale vales. Posteriormente esta lista puede ser
completada.

Informes de vales por fechas, por proveedor/socioPermiten
obtener por la pantalla o por la impresora un informe que detalla los
vales introducidos. Estos informes se pueden acotar por fechds (des
una fecha hasta otra) y / o por el proveedor/socio.

1.2.Fébrica.

En la fabrica, la aceituna que llega por la tolva se convierte en aceite de
oliva. Para ello pasa por distintas maquinas interconectadas entre si, cada una
con una funcién especifica enpebceso de produccién. Los siguientes procesos
son controlados en esta parte:

Gestion de procesosen Tolvas y Lineas de Fabrica. En estos
procesos se anotan los datos relevantes del paso del aceite por la
madquinaria (fechas, productos anadidos, etc).

Informe de Operacionesde una tolva o una linea de fabrica. Con
estas opciones se ven los procesos realizados con sus datos, entre una
fechas dadas, e indicando si se refiere a una maquina en concreto.
Informe detallado de operaciones Incluye informacion adional

gue no muestran los informes anteriores.

1.3Bodega.

En la bodega, el aceite producido es almacenado hasta su envasado o su
salida de la almazara. Se permiten las siguientes opciones:

Operaciones sobre los depdsitoales como trasvases y ajustes de
contenido.

Operaciones de llenado desde fabrica

Operaciones de entrada a granetle aceite a un depésito de la
bodega.

Operaciones de salida a granale aceite de la bodega.

Operacion denvasadode aceite.

Informe de operacionesde un depdsito o bodega.

Informe de operaciones de bodega fppo de operaciéon (entrada,
salida, trasvases...).

Informes detallados de bodegaegun el tipo de operacion realizada.
Estos muestran mas informacion que los anteriormente citados.

1.4 Almacén.

En el almacén se controlalos productos a envasar, el material auxiliar
de almacén para los envasados, asi como los lotes existentes. Las opciones
permitidas son las siguientes:

Gestion de tipos demilias de productos
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- Gestion deproductos de la familiaAceite Envasadoy enumeacion
de sus componentes.

- Gestion delotes de Aceite envasadg realizacion de operaciones
sobre estos lotes.

- Informe de lotes de aceite envasado.

- Informe de lotes de aceite envasado y operaciones realizadas.

- Gestion de productos auxiliares de almaceén.

- Gestion de lotes de productos auxiliares y operaciones sobre ellos.

- Informe de lotes de productos auxiliares, con o sin movimientos.

- Informe de operaciones realizadas sobre todo el almacén.
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2. Configurando la aplicacion para su uso.

En este capituloesmuestran los pasos previos que ha de seguir el usuario para
preparar la aplicacion previamente a su uso. Es objetivo de este capitulo que el
usuario:

- Configure la disposicion de taaquinaria de la fabrica en la
almazara, con sus tipos y datos relevante

- Introduzca los datos de loteicultoressobre cuales se realizaran las
entradas de aceituna.

- Introduzca la informacion de lasiltivos relativos a cada oleicultor,
para asi poder identificar en un proceso trazable, los origenes
geograficos de la aceita origen de un aceite.

- Cree logdepositosde la bodega y les asigne sus caracteristicas.

- ldentifique y configure lasariedades / calidadesle aceituna que
puedan presentar las entradas.

2.1.Ejecutando la aplicacion

Para ejecutar la aplicacion solo dehdspr en el acceso directo con
nombreTrazabilidad Aceite de Olivasituado en el escritorio d&indowsde su
ordenador. Tras la carga del programa le sera mostrado el menu principal de la
aplicacion.

+IY Aplicacién Trazabilidad Aceite = |I'_'I|l(_|

Programa Patio Fabrica Bodega Almacén Trazabiidad Maestros Utiidades Salir

|campafia [CamMPARlA 2002 - 2003 {TRAZAB2002,GDB [UNIAGRO Y
Fig. 2.1. Pantalla principal del programa.

Sefialand@n los menuds superiores y pulsando el primer boton del ratén
se muestran las distintas opciones. Para salir del programa pulse en el menu
Programa y despuéSalir.
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Desde esta pantalla se accede a la mayoria de las opciones del programa.
En este capitul;mos centraremos en el memdaestros En los siguientes
apartados se detallaran todas las opciones citadas anteriormente.

2.2.Configuracion de los tipos de maquinaria de la fabrica.

Acceso: Menu Maestro#A Tipos de Maquinaria de Fabrica

El proceso de extramn del aceite se realiza en la parte de fabrica. Esta
parte esta compuesta por una serie de maquinas de distintos tipos. Los tipos de
magquina sirven para indicar las caracteristicas de una maquina creada respecto al
programa. La aplicacion, buscando danplicidad en el manejo, trabaja
principalmente con dos tipos de maquinaria:

o Tolvas.
o0 Lineas de Fabrica.

El tipo Tolvasno precisa méas aclaraciones. Con el Lipeeas de Fabrica
se refiere a toda la maquinaria que existe entre las tolvas y la bodega.
Normalmente son maquinas de los siguientes tipos:
- Molinos.
- Termobatidoras.
- Decanteres.
- Centrifugadoras Verticales.
- Zonas de Aclarado.

De esta forma se tiene un tipo que engloba a otros tipos dentro de si.
Posteriormente se explicara el uso que se hacetaddoema de componer la
fabrica.

Tras explicar la necesidad de los tipos de fabrica, en este apartado se
permiten crear, modificar y eliminar los tipos de fabrica. Para acceder a la
gestion de tipos de maquinariaen la pantalla principal, pulse en el men
maestros y en la opcién Tipos de Maquinaria de Fabrica. Aparecera la pantalla
de la figura 2.1.

En ella se mostraran los tipos antes mencionados. Si quiere afiadir un tipo
de maquina pulse en el botBluevoy entrara en la edicién del tipo de maquina
(figura 2.3).

Para configurar un tipo de maquina tan sélo se necesita especificar el
nombre del tipo de maquinaria. No pueden existir dos tipos de maquinas con el
mismo nombre.
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2 LINEAS

3 BATIDORAS

4 DECANTERES

5 CENTRIFUGADORAS VERTICALES

6 ZONAS DE ACLARADO

14 POZUELOS INTERMEDIOS

15 MOLINOS e

=i
_'| F5. Nuevol 3] F6. Editarl ‘i F7. Bonarl E- Yolver |

Fig. 2.2. Gestion de Tipos de Maquinaria.

Para salvar los cambios realizad@n la pantalla de edicion pulse el
boton Aceptar. Para descartarlos pulse en Cancelar.

Cddigo Tipo

Descripcion Tipo

_y Aceptall x Cancelall

Fig. 2.3. Panel de edicion de tipo de maquinaria.

Con el botérEditar se puede cambiar el nombre del tipo de maquina y
con Borrar se elimina el tipo seleccionadm la lista. No se pueden borrar ni
editar los tipoSolvay Linea de Fabrica.

2.3.Gestién de Tolvas.

Acceso: MaestrosA Gestion de Tolvas.

Con esta opcion se pueden crear maquinas delTtp@. Trasentrar en
la opcion sefalada se presenta la pent# Gestion de Tolvas (figura 2.4). En
ella se encuentran una lista de las maquinas de tipo Tolvas creadas y las distintas
opciones que se pueden realizar sobre ellas.

En la pantalla de gestion de Tolvas maquinas se presentan las opciones
para crear, athr y borrar los datos de las maquinas. Los datos que han de
identificarse para una maquina son los siguientes:
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- Nombre de la Tolva. (Ejemplo: Tolva 1). Se recomienda al usuario
que use un nombre sencillo e intuitivo, puesto que este nombre sera el
gue sausara para identificar a esta tolva en toda la aplicacion.

- Activo. Para indicar si esta operativa o fuera de servicio (no se usa
actualmente).

ilf Gestion de TOLYAS =101 x|

34 TOLVA 3
42 TOLVA 4

o o

_'| F5. Nuevo | M F6. Editar | " F7. Bomrar | E- Volver |

Fig. 2.4. Pantalla de Gestion de Tolvas.

Al pulsar en editar o Nuevo se nuestra el siguiente Panel déredici
(figura 2.5) en el se puede modificar el nombre de la tolva.

Codign 32
Nombre
v Activo/ a

y Aceptall x Cancelall

Fig. 2.5. Panel de edicion de Tolvas.

Igual que en la gestion anterior, cuando se acabe la edicion se pulsa
Aceptarpara salvar los cambiosCGancelarpara descartarlos.

El botdn Editar permite cambiar el nombre a la maquinaBgrrar
elimina la maquina. Hay que notar que no se puede eliminar una Tolva sobre la
gue se han realizado operaciones, mostrando un error en pantalla si se intentase.
No pueden existir tolvas que tengan el mismo nmemb

2.4. Gestion de Lineas de Fabrica.

Acceso: Maestrosh Gestion de Lineas de Fabrica.

1C
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Las Lineas de Fabrica son el otro tipo de maquinaria con mas
importancia en la aplicacion. En este apartado se configuran las lineas
disponibles. Tras entrar en pantalla de Gestion de Lineas de Fabrica (figura
2.6) se muestra una lista de las lineas creadas y opciones para crear, modificar y
eliminar.

Con la opciérNuevose accede al panel de edicion de las lineas (figura
2.7). En este panel se indica el nomdleela linea y el conjunto de maquinaria
gue la compone. El nombre de las lineas debe ser Unico, no pueden coincidir
entre si, al igual que el las tolvas.

A Gestion de LINEAS [ =10 x|

i o

| F5. Nuevo | \| F6.Editar | 4 F7. Bonar | [ Volver |

Fig. 2.6. Pantalla de Gestion de Lineas de Féabrica.

=loix]

Cédigo 36

Nombre: |LINEA 1

[V Activo/a

Composicién de la Linea de Fabrica
Nombre A
|_|BATIDORA 3
|_|ZONA DE ACLARADD 1 ¥ Quitar I
|_[MOLINO 1
| |DECANTER 2
|P|CENTRIFUGADDRAS VERTICAL 1 =
!l Aceplall x Cancelar
[ rs. Nuevul N F6. Editar | 7= F7. Borrar | 7 VoIverI

Fig. 2.7. Panel de Edicion de Linea de Fahra.

Para configurar maquinaria en la lista se provee de un lgtadir y
otro Quitar. Al afadir se muestra una pantalla con la lista de maquinaria que
puede se afiadida. Se pueden afiadir maquinas que no sean TelMvgsm
Lineas de FabricaPara ellgprimero han de crearse los tipos de esas maquinas

11
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(ver apartado 2 de este capitulo) y después crear las distintas maquinas de cada
tipo (se vera en el apartado siguiente).

Una vez se haya completado la lista de maquinas que componen la linea
se pulsa erl botonAceptarpara guardar los cambios. Si se quisieran descartar
puede pulsar el botd@ancelar

El boténEditar vuelve a mostrar el panel de edicion con los datos de la
linea seleccionada para modificar los datos. Con el Btdrar se elimina la
linea, siempre que no se haya realizado ninguna operacion sobre ella. En este
caso se mostraria un error por pantalla indicandolo.

2.5Gestidon de Otros Tipos de Maquinaria.

Acceso: MaestrosA Gestion de Otros Tipos de Maquinaria.

Una vez creados losptis de maquinaria que se desee controlar, usando
la opcion comentada en el apartado 2 de este capitulo se pueden crear instancias
de maquinas de esos tipos. Por ejemplo: si se cred dllbvpoo, ahora puede
crear tantas maquinas del tiplmlino como dese (Molino 1, Molino 2..).

Al entrar en esta opcion le sera mostrada una pantalla con un cuadro
donde seleccionar el tipo de maquinaria de las maquinas a gestionar (figura
2.8.a). Los tipos mostrados seran todos los tipos de maquina que hayan sido
creadbs y sena distintos deolvasy Lineas de Fabricalras la seleccion del tipo
pulse el botdn continuar para pasar a la pantalla de Gestion de ese tipo de
maquinaria (figura 2.8.b). Esta pantalla es similar adastiones de Tolvas y
Lineas de FabricaMuestra una lista de las maquinas creadas de ese tipo y
opciones para su gestion.

o x]

Tipos de Maquina Auxiliar
BATIDORAS =l 3/ Continuar |
. |BATIDORAS

CENTRIFUGADORAS VERTICALES
DECANTERES

POZUELOS INTERMEDIOS
ZONAS DE ACLARADO

Fig. 2.8.a. Pantalla seleccion tipo maquina.

12
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I Gestion de MOLINDS =10] x|

Codigo Nombre Activa B

44 |MOLIND 1

46 MOLIND 3
47 MOLIND 4

f
>
| 45 MOLIND 2
r
ul

oy o

_'| F5. Nuevo l ﬂ F6. Editar I f F7. Borrar l B VYolver I

Fig 2.8.b. Pantalla Gestion otros tipos de maquinaria.

Creando una nueva maquina (botGrear) o editando una ya creada
(botén Editar) se pasa al panel de edicion, similar al presentado®esaon de
Tolvas(figura 2.9).

El Gnico dato de relevancia que se exige es el nombre de la maquina. Este
nombre debe ser Unico. Al igual que en las gestiones anteriores se tienen los
botonesAceptary Cancelarpara guardar / descartar los datos respectivamente.
Abajo estan los botond&ditar y Borrar. Para eliminar una maquina de un tipo
dado, no debe de haberse realizado ninguna operacion sobre ella.

Cédigo 44
Nombre MOLIND 1
v Activo/a

v Aceptatl x Cancelarl

Fig. 2.9. Panel edicién otrosipos de maquinaria.

2.6 Creacién y Configuracién de los depdsitos de la bodega.

Acceso: MaestrosA Gestion de Depositos.

Al igual que se han configurado la maquinaria de la almazara, hay que
indicar a la aplicacién los depésitos disponibles en la bodejacoano sus
caracteristicas. Para acceder a esta gestion hay que pulsar en dlaestras
y la opciénDepdsitos Se mostrara la siguiente pantalla que refleja una lista de
los depositos creados en la aplicacion:

13
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[ Mantenimiento de depéstos E=I
Alias  [Nombre depésito [sopEGA  [capacipap [cod. Deposito  [(Referencia Actual) [ &
4001 BODEGA AD01 A 12500 3 5

[ |a002 BODEGA AD02 A 12500 4 %

| [#003 BODEGA AD03 & 50000 5 4]

| |#004 BODEGA ADD4 A 75000 6 19
4005 BODEGA AD05 A 100000 7 30

O BODEGA ADDS I T I ]

| [#007 BODEGA AD07 & 50000 3 0

| [#008 BODEGA AD0S A 60000 10 0

| [EnTO0T  FaBRICA 0O1 FABRICA, 150000 1 £l

| [EnToo2  FaBRICA 002 FABRICA 10000 11 15

| [EnTo03  FaBRICA 003 FABRICA 150000 12 33| =

| [EnTo0s  FaBRICA 004 FABRICA, 20000 13 18

| [Envoor  EnvasaDO 1 ENVASADORA 2000 2 1
_'l F5. Nuevo Depésito I il F6. Editar Datos | " F7. Eliminar Depésilol B ESC. Yolver I

Fig. 2.10. Pantalla gestion depositode la bodega.

Los datos relevantes a indicar para los depésitos de la bodega son:

1. Alias del depdsito. Nombre corto identificativo del depdsito.
Ej. A-100.
Nombre largo del depdsito.
Bodegaa la que pertenece.
Capacidaden kilos del depésito.
Permiteentrada desde fabrica o externaEste campo indica
si se puede trasvasar a este depoésito aceite desde la fabrica o
desde el exterior.
6. Permite Salidade Aceite a Granel. Indica si se puede sacar
aceite a granel de este deposito.
Trujal . Indica si este depdsits un Trujal.
Conecta con la envasadoralndica si se pueden realizar
procesos de envasado de aceite con el contenido de este
depdsito.

abkwn

© N

Con estos datos se configuran los datos de un depdésito. En la pantalla se
presentan las opciones para crddugvg, modificar datos Editar) y borrar
depdsitos. Editando o creando se accede a este panel de edicion donde se
modifican dichos datos:

Alias Depdosito |AUDB Capacidad | 75000
Nombre |BU DEGA AD06 Cod. Deposito 8
Bodega |A Lote Actual 29

[v Permite entrada desde fabrica o externa;

v Permite salida de Aceite a Granel \ ! Aceptar I

[ Trujal

[” Conecta con la envasadora x Cancelar I

Fig. 2.11. Panel edicién depdésitos de la bodega.
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2.7. Gestion de Oleicultores.
Acceso: MaestrosA Gestion de Oleicultores

Ya se comento el interés en la trazabilidad de conocer el origen de la
aceituna. Este origen puede descomponerse en dos datos: Oleicultor y Lugar
geografico. Para poder obtener esos datos en informe de trazabilidad, han de ser
introducidos previamentenda aplicacion. En este apartado se permiten afadir,
editar o eliminar los datos de los oleicultores.

Al entrar en la opcidrGestion de Oleicultoresdel menuMaestros
aparecera una pantalla que muestra una lista de los oleicultores con sus datos. La
opciones son similares a las gestiones presentadas anteriormente:

- Nuevg, para afadir un nuevo Oleicultor.
- Editar, para modificar los datos del Oleicultor.
- Borrar, para eliminar el Oleicultor de la lista.

Fig. 2.12. Pantalla gestion de Oleicultores.

En el modo de creaciéon o edicion de los datos de un Oleicultor se
muestra el panel de edicion de datos.

Fig. 2.13. Panel edicién datos oleicultores.
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