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1. Introducción. 

 

El objetivo de esta aplicación es suministrar a las almazaras productoras de 

aceite de oliva una gestión de un sistema de trazabilidad  para sus productos. La 

trazabilidad de los productos esta forma parte del control de calidad en una 

producción controlada e integrada.   

  

La trazabilidad, en el sector que nos ocupa, se define como la capacidad de 

identificar y controlar un producto en todas las fases que van desde su recolección 

hasta su venta o salida de la almazara en cualquiera de sus formas. 

 

Así, para un aceite, ya sea envasado o a granel, interesa conocer: 

- La identificación de la zona geográfica y el oleicultor. 

- Los datos relativos a su proceso de fabricación, maquinaría que 

interviene, tiempos, cantidad de productos auxiliares añadidos. 

- Los datos de las operaciones en bodega. 

- En el caso de que fuese un aceite envasado el que se está analizando, 

identificar los lotes de material auxiliar  usados para el proceso de 

envasado (cajas, envases, etiquetas, tapones, etc). 

- Si lo que se identifica es una salida de aceite a granel, conocer los 

datos del destino de ese aceite, conductor, matrícula de la cisterna e 

incluso el número de albarán de ese envío. 

 

Esta aplicación permite el control en todas las partes de la almazara: 

  

- Patio. Entrada de aceituna por parte de los oleicultores. 

- Fábrica. Molturación de la aceituna produciendo el aceite. 

- Bodega. Almacenamiento del aceite en los depósitos de la almazara. 

- Almacén. Control de lotes de aceite envasado y de material auxiliar 

usado para el proceso de envasado de aceite. 

 

A continuación, se detalla los procesos y controles tratados en cada parte. 

 

1.1. Patio. 

 

  En el patio se reciben las aceitunas de los oleicultores. Para cada entrada 

de aceituna se realiza una pesada que determina la cantidad de aceituna recibida. 

Esta aceituna pasa a una tolva que la lleva a la fábrica.  

 

 En esta parte se controlan los siguientes procesos: 

- Entrada de aceituna. En esta entrada se reflejan los datos del 

oleicultor, así como la parcela origen y los datos relativos a la pesada 

(número de vale, fecha y hora, cantidad, variedad / calidad, suelo) y  

tolva destino. 

- Importación de entradas. Una opción de utilidad es importar las 

entradas generadas en otro programa o en la báscula a esta aplicación, 
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generando la lista de vales. Posteriormente esta lista puede ser 

completada. 

- Informes de vales por fechas, por proveedor/socio. Permiten 

obtener por la pantalla o por la impresora un informe que detalla los 

vales introducidos. Estos informes se pueden acotar por fechas (desde 

una fecha hasta otra) y / o por el proveedor/socio. 

 

1.2. Fábrica. 

 

 En la fábrica, la aceituna que llega por la tolva se convierte en aceite de 

oliva. Para ello pasa por distintas máquinas interconectadas entre sí, cada una 

con una función específica en el proceso de producción. Los siguientes procesos 

son controlados en esta parte: 

- Gestión de procesos en Tolvas y Líneas de Fábrica. En estos 

procesos se anotan los datos relevantes del paso del aceite por la 

maquinaria (fechas, productos añadidos, etc). 

- Informe de Operaciones de una tolva o una línea de fábrica. Con 

estas opciones se ven los procesos realizados con sus datos, entre una 

fechas dadas, e indicando si se refiere a una máquina en concreto. 

- Informe detallado de operaciones. Incluye información adicional 

que no muestran los informes anteriores. 

 

1.3.Bodega. 

  

 En la bodega, el aceite producido es almacenado hasta su envasado o su 

salida de la almazara. Se permiten las siguientes opciones: 

- Operaciones sobre los depósitos. Tales como trasvases y ajustes de 

contenido. 

- Operaciones de llenado desde fábrica. 

- Operaciones de entrada a granel de aceite a un depósito de la 

bodega. 

- Operaciones de salida a granel de aceite de la bodega. 

- Operación de envasado de aceite. 

- Informe de operaciones de un depósito o bodega. 

- Informe de operaciones de bodega por tipo de operación (entrada, 

salida, trasvases...). 

- Informes detallados de bodega según el tipo de operación realizada. 

Estos muestran más información que los anteriormente citados. 

 

1.4.Almacén. 

 

  

En el almacén se controlan, los productos a envasar, el material auxiliar 

de almacén para los envasados, así como los lotes existentes. Las opciones 

permitidas son las siguientes: 

- Gestión de tipos de familias de productos. 
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- Gestión de productos de la familia Aceite Envasado y enumeración 

de sus componentes. 

- Gestión de lotes de Aceite envasado y realización de operaciones 

sobre estos lotes. 

- Informe de lotes de aceite envasado. 

- Informe de lotes de aceite envasado y operaciones realizadas. 

- Gestión de productos auxiliares de almacén. 

- Gestión de lotes de productos auxiliares y operaciones sobre ellos. 

- Informe de lotes de productos auxiliares, con o sin movimientos. 

- Informe de operaciones realizadas sobre todo el almacén.  
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2. Configurando la aplicación para su uso. 

 

En este capítulo se muestran los pasos previos que ha de seguir el usuario para 

preparar la aplicación previamente a su uso. Es objetivo de este capítulo que el 

usuario: 

 

- Configure la disposición de la maquinaria de la fábrica en la 

almazara, con sus tipos y datos relevantes. 

- Introduzca los datos de los oleicultores sobre cuales se realizarán las 

entradas de aceituna. 

- Introduzca la información de los cultivos relativos a cada oleicultor, 

para así poder identificar en un proceso trazable, los orígenes 

geográficos de la aceituna origen de un aceite. 

- Cree los depósitos de la bodega y les asigne sus características. 

- Identifique y configure las variedades / calidades de aceituna que 

puedan presentar las entradas. 
 

2.1. Ejecutando la aplicación  

 

Para ejecutar la aplicación sólo debe pulsar en el acceso directo con 

nombre Trazabilidad Aceite de Oliva situado en el escritorio de Windows de su 

ordenador. Tras la carga del programa le será mostrado el menú principal de la 

aplicación. 

 

 
Fig. 2.1. Pantalla principal del programa. 

 

Señalando en los menús superiores y pulsando el primer botón del ratón 

se muestran las distintas opciones. Para salir del programa pulse en el menú 

Programa y después Salir. 
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Desde esta pantalla se accede a la mayoría de las opciones del programa. 

En este capítulo nos centraremos en el menú Maestros. En los siguientes 

apartados se detallarán todas las opciones citadas anteriormente. 

 

2.2. Configuración de los tipos de maquinaria de la fábrica. 

 
Acceso: Menú Maestros Ą Tipos de Maquinaria de Fábrica 

 

El proceso de extracción del aceite se realiza en la parte de fábrica. Esta 

parte está compuesta por una serie de máquinas de distintos tipos. Los tipos de 

máquina sirven para indicar las características de una máquina creada respecto al 

programa. La aplicación,  buscando la simplicidad en el manejo, trabaja 

principalmente con dos tipos de maquinaria: 

 

o Tolvas. 

o Líneas de Fábrica. 

 

El tipo Tolvas no precisa más aclaraciones. Con el tipo Líneas de Fábrica 

se refiere a toda la maquinaría que existe entre las tolvas y la bodega. 

Normalmente son máquinas de los siguientes tipos: 

- Molinos. 

- Termobatidoras. 

- Decánteres. 

- Centrifugadoras Verticales. 

- Zonas de Aclarado. 

 

De esta forma se tiene un tipo que engloba a otros tipos dentro de sí. 

Posteriormente se explicará el uso que se hace de esta forma de componer la 

fábrica. 

 

Tras explicar la necesidad de los tipos de fábrica, en este apartado se 

permiten crear, modificar y eliminar los tipos de fábrica. Para acceder a la 

gestión de tipos de maquinaria, en la pantalla principal, pulse en el menú 

maestros y en la opción Tipos de Maquinaria de Fábrica. Aparecerá la pantalla 

de la figura 2.1. 

  

En ella se mostrarán los tipos antes mencionados. Si quiere añadir un tipo 

de máquina pulse en el botón Nuevo y entrará en la edición del tipo de máquina 

(figura 2.3).  

  

Para configurar un tipo de máquina tan sólo se necesita especificar el 

nombre del tipo de maquinaria. No pueden existir dos tipos de máquinas con el 

mismo nombre. 
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Fig. 2.2. Gestión de Tipos de Máquinaria. 

 

Para salvar los cambios realizados, en la pantalla de edición pulse el 

botón Aceptar. Para descartarlos pulse en Cancelar.  

 

 
Fig. 2.3. Panel de edición de tipo de maquinaria. 

 

Con el botón Editar se puede cambiar el nombre del tipo de máquina y 

con Borrar se elimina el tipo seleccionado en la lista. No se pueden borrar ni 

editar los tipos Tolva y Línea de Fábrica. 

 

2.3.Gestión de Tolvas. 
 
Acceso: Maestros Ą Gestión de Tolvas. 

 

Con esta opción se pueden crear máquinas del tipo Tolva. Tras entrar en 

la opción señalada se presenta la pantalla de Gestión de Tolvas (figura 2.4). En 

ella se encuentran una lista de las máquinas de tipo Tolvas creadas y las distintas 

opciones que se pueden realizar sobre ellas. 

 

En la pantalla de gestión de Tolvas máquinas se presentan las opciones 

para crear, editar y borrar los datos de las máquinas. Los datos que han de 

identificarse para una máquina son los siguientes: 
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- Nombre de la Tolva. (Ejemplo: Tolva 1). Se recomienda al usuario 

que use un nombre sencillo e intuitivo, puesto que este nombre será el 

que se usará para identificar a esta tolva en toda la aplicación. 

-  Activo. Para indicar si está operativa o fuera de servicio (no se usa 

actualmente). 

 

 

 
Fig. 2.4. Pantalla de Gestión de Tolvas. 

 

Al pulsar en editar o Nuevo se nuestra el siguiente Panel de edición 

(figura 2.5) en el se puede modificar el nombre de la tolva. 

 

 
Fig. 2.5. Panel de edición de Tolvas. 

 

Igual que en la gestión anterior, cuando se acabe la edición se pulsa 

Aceptar para salvar los cambios o Cancelar para descartarlos. 

 

El botón Editar permite cambiar el nombre a la máquina y Borrar 

elimina la máquina. Hay que notar que no se puede eliminar una Tolva sobre la 

que se han realizado operaciones, mostrando un error en pantalla si se intentase. 

No pueden existir tolvas que tengan el mismo nombre. 

 

2.4. Gestión de Líneas de Fábrica. 

 
Acceso: Maestros Ą Gestión de Líneas de Fábrica. 
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 Las Líneas de Fábrica son el otro tipo de maquinaria con más 

importancia en la aplicación. En este apartado se configuran las líneas 

disponibles. Tras entrar en la pantalla de Gestión de Líneas de Fábrica (figura 

2.6) se muestra una lista de las líneas creadas y opciones para crear, modificar y 

eliminar. 

 

 Con la opción Nuevo se accede al panel de edición de las líneas (figura 

2.7). En este panel se indica el nombre de la línea y el conjunto de maquinaria 

que la compone. El nombre de las líneas debe ser único, no pueden coincidir 

entre sí, al igual que el las tolvas. 

 

 
Fig. 2.6. Pantalla de Gestión de Líneas de Fábrica. 

 

 
Fig. 2.7. Panel de Edición de Línea de Fábrica. 

 

 Para configurar maquinaria en la lista se provee de un botón Añadir y 

otro Quitar. Al añadir se muestra una pantalla con la lista de maquinaria que 

puede se añadida. Se pueden añadir máquinas que no sean de tipo Tolvas o 

Líneas de Fábrica. Para ello primero han de crearse los tipos de esas máquinas 
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(ver apartado 2 de este capítulo) y después crear las distintas máquinas de cada 

tipo (se verá en el apartado siguiente). 

 

 Una vez se haya completado la lista de máquinas que componen la línea 

se pulsa en el botón Aceptar para guardar los cambios. Si se quisieran descartar 

puede pulsar el botón Cancelar.  

 

 El botón Editar vuelve a mostrar el panel de edición con los datos de la 

línea seleccionada para modificar los datos. Con el botón Borrar se elimina la 

línea, siempre que no se haya realizado ninguna operación sobre ella. En este 

caso se mostraría un error por pantalla indicándolo. 

 

 

 

 

 

2.5.Gestión de Otros Tipos de Maquinaria. 

 
Acceso: Maestros Ą Gestión de Otros Tipos de Maquinaria. 
 

 Una vez creados los tipos de maquinaria que se desee controlar, usando 

la opción comentada en el apartado 2 de este capítulo se pueden crear instancias 

de máquinas de esos tipos. Por ejemplo: si se creó el tipo Molino, ahora puede 

crear tantas máquinas del tipo Molino como desee (Molino 1, Molino 2...). 

 

 Al entrar en esta opción le será mostrada una pantalla con un cuadro 

donde seleccionar el tipo de maquinaria de las maquinas a gestionar (figura 

2.8.a).  Los tipos mostrados serán todos los tipos de máquina que hayan sido 

creados y sena distintos de Tolvas y Líneas de Fábrica. Tras la selección del tipo 

pulse el botón continuar para pasar a la pantalla de Gestión de ese tipo de 

maquinaria (figura 2.8.b). Esta pantalla es similar a las Gestiones de Tolvas y 

Líneas de Fábrica. Muestra una lista de las máquinas creadas de ese tipo y 

opciones para su gestión. 

 

 
Fig. 2.8.a. Pantalla selección tipo máquina. 
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Fig 2.8.b. Pantalla Gestión otros tipos de maquinaria. 

 

 Creando una nueva máquina (botón Crear) o editando una ya creada 

(botón Editar) se pasa al panel de edición, similar al presentado en la Gestión de 

Tolvas (figura 2.9).  

 

 El único dato de relevancia que se exige es el nombre de la máquina. Este 

nombre debe ser único. Al igual que en las gestiones anteriores se tienen los 

botones Aceptar y Cancelar para guardar / descartar los datos respectivamente. 

Abajo están los botones Editar y Borrar. Para eliminar una máquina de un tipo 

dado, no debe de haberse realizado ninguna operación sobre ella. 

 

 

 
Fig. 2.9. Panel edición otros tipos de maquinaria. 

 

2.6.Creación y Configuración de los depósitos de la bodega. 

 
Acceso: Maestros Ą Gestión de Depósitos. 

 

Al igual que se han configurado la maquinaria de la almazara, hay que 

indicar a la aplicación los depósitos disponibles en la bodega, así como sus 

características. Para acceder a esta gestión hay que pulsar en el menú Maestros 

y la opción Depósitos. Se mostrará la siguiente pantalla que refleja una lista de 

los depósitos creados en la aplicación: 
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Fig. 2.10. Pantalla gestión depósitos de la bodega. 

 

Los datos relevantes a indicar para los depósitos de la bodega son: 

1. Alias del depósito. Nombre corto identificativo del depósito. 

Ej. A-100. 

2. Nombre largo del depósito. 

3. Bodega a la que pertenece. 

4. Capacidad en kilos del depósito. 

5. Permite entrada desde fábrica o externa. Este campo indica 

si se puede trasvasar a este depósito aceite desde la fábrica o 

desde el exterior. 

6. Permite Salida de Aceite a Granel. Indica si se puede sacar 

aceite a granel de este depósito. 

7. Trujal . Indica si este depósito es un Trujal. 

8. Conecta con la envasadora. Indica si se pueden realizar 

procesos de envasado de aceite con el contenido de este 

depósito. 

 

Con estos datos se configuran los datos de un depósito. En la pantalla se 

presentan las opciones para crear (Nuevo), modificar datos (Editar) y borrar 

depósitos. Editando o creando se accede a este panel de edición donde se 

modifican dichos datos: 

 

 
Fig. 2.11. Panel edición depósitos de la bodega. 
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2.7. Gestión de Oleicultores. 

 
Acceso: Maestros Ą Gestión de Oleicultores. 

 

Ya se comentó el interés en la trazabilidad de conocer el origen de la 

aceituna. Este origen puede descomponerse en dos datos: Oleicultor y Lugar 

geográfico. Para poder obtener esos datos en informe de trazabilidad, han de ser 

introducidos previamente en la aplicación. En este apartado se permiten añadir, 

editar o eliminar los datos de los oleicultores. 

 

Al entrar en la opción Gestión de Oleicultores del menú Maestros 

aparecerá una pantalla que muestra una lista de los oleicultores con sus datos. La 

opciones son similares a las gestiones presentadas anteriormente: 

 

- Nuevo, para añadir un nuevo Oleicultor. 

- Editar , para modificar los datos del Oleicultor. 

- Borrar , para eliminar el Oleicultor de la lista. 

 

 
Fig. 2.12. Pantalla gestión de Oleicultores. 

 

En el modo de creación o edición de los datos de un Oleicultor se 

muestra el panel de edición de datos. 

 

 
Fig. 2.13. Panel edición datos oleicultores. 


